


このクーラントいい！

 電解水生成装置

Re-AL
リアル

高機能切削加工水

Ⓡ

複合加工機
フライス盤
旋盤
研削盤

アルミ
SUS
銅・銅合金
難削材

商品動画↓

生産コスト削減
利益up

従業員満足度up

企業イメージup

対象の工作機械 / ワーク材

絶賛承り中

お試し
デモ



042-756-7444
← rgl_sales@mlgw.rgl.co.jp 

お気軽にお問い合わせください

腐りにくい
ロングライフクーラント

POINT
1 刃持ちがいいから

工具費低減

POINT
3

POINT
4

POINT
2

べとつかないから
現場の衛生面 upに

油切れがいいから
加工後の洗浄工程削減に

ご注文は

※加工条件によります

加工時間 短縮！
切削加工 / 真鍮

1 個あたりの加工タイム
1,320ｓ　→　960ｓ

旋盤加工 / アルミ 刃持ち /SUS 転造タップ

1 個あたりの加工タイム
36ｓ　→　30ｓ

タップ工具寿命
600 ヵ所 加工で交換　
　→　1200 ヵ所 OK

27％

削減！
17％

削減！
2倍

延命！

※デモをお試しいただいたお客様の評価結果です。記載している数値はあくまで参考値であり、実際の性能を保証するものではありません。



第１回 
かながわ

地球温暖化対策大賞
受 賞
優秀賞

1-9-49 Onodai Minami-ku Sagamihara-shi Kanagawa Japan  252 0331
Tel  +81-42 756 7411 Fax  +81-42 752 2004〒252-0331 神奈川県相模原市南区大野台1-9-49

TEL   042-756-7411    FAX 042-752-2004
URL h t t p : / /www. rg l . c o . j p
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φ19
φ10(相当径)

素管伝熱面積を維持
したままサイズを小型化

素管伝熱面積を維持したままサイズを小型化できる

径の選択がフレキシブルにできる。

縮管率の調整可能。断面積に自由度がある。

同径の円管に比較し、1.5～2倍に
近い伝熱面積を維持

流路断面積を小さくできる

円管　　4葉管　　5葉管　　6葉管
断面形状　
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